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ILS-1ll Pro Laser Engraving System

Urzgdzenie laserowe ILS-lIl posiada zaawansowane funkcje takie jak:

e Stotroboczy (format A2)

e 210 mm przestrzeni w osi Z

e Drzwi umozliwigjgce umieszczanie przedmiotdw przekraczajgcych wymiary
powierzchni roboczej zapewniajq

« Wbudowane osSwietlenie przestrzeni roboczej umozliwiajgce obserwowanie
przebiegu procesu grawerowania.

Dane techniczne

Model ILS-111-30W

Laser: CO2 chtodzony powietrzem o mocy 30W
Zasilanie: 110/220VAC 15AMP

Waga: 100 kg

Model ILS-11I-50W

Laser: CO2 chtodzony powietrzem o mocy 50W
Zasilanie: 110/220VAC 25AMP

Waga: 120 kg

Model ILS-11I-100W

Laser: CO2 chtodzony powietrzem o mocy 100W
Zasilanie: 110/220VAC 35AMP

Waga: 140 kg
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Wspdline dla modeli ILS-111-30W, ILS-111-50W, ILS-111-100W

Maksymalna predkos$¢ posuwu: 1524 mm/sek.

Rozdzielczo$c¢: 1000, BSOO, 333, 250, 200, 167 DPI

Obszar roboczy: 610 mm (dt.) x 457 (szer.) mm

Ruch w osi Z: do 210 mm od powierzchni stotu roboczego

Maksymalna przestrzen robocza: 610 mm (dt.) x 457 mm (szer.) x 100 (wys.) mm
Wymiary: 200 mm (dt.) x 865 mm (szer.) x 990 mm (wys.) mm

Bufor: standardowo 64MB, miesci do 99 plikdw ze wszystkimi ustawieniami
Komunikacja z komputerem: ztqgcze rownolegte, kompatybilne z Windows
Oprogramowanie: programy CAD lub graficzne dziatajgce w systemie Windows
Tryb pracy: ustawiany w sterowniku lub panelu sterowania

Przesuwnica: CDRH Class 1

Chtodzenie: powietrzem

Temperatura otoczenia: 15 — 35 stopni Celsjusza

Opcjonalnie

- Auto Focus

- ztqcze Ethernet

- wskaznik swietlny

- 0§ obrotowa

- uchwyt do pieczgtek

- stét roboczy o strukturze plastra miodu z kolektorem pytu

- stét roboczy bez kolektora pytu
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Technologia laserowa

Urzgdzenia laserowe do obrobki materiatu uzywajq lasera, a nie jak w tradycyjnej
technologii mechanicznej, frezu napedzanego przez wrzeciono. Jest to nowa
metoda obrébki i grawerowania. Urzgdzenia laserowe poftrafig obrabiac wiele
réoznych materiatdbw za pomocqg promienia lasera CO2. Maszyny tego typu
posiadajg wiele zalet np:

- mata Srednica lasera, wynoszgca ok. 0,1 mm,

- mozliwos¢ ciecia i grawerowania w jednej operacii,

- brak koniecznosci zmiany narzedszi,

- brak mozliwosci ztamania narzedzia, poniewaz go nie ma,

- mozliwos¢ wykonywania grawerowania i ciecia wektorowego (zarys) i rastrowego
(obraz),

- duza szybkos¢ pracy — do 1524 mm/sek.

- tatwos¢ obstugi — uzywa sie ich jak zwyktej drukarki.

Obstuga grawerki laserowej nie wymaga zadnych specjalnych umiejetnosci. Projekt
tworzy sie w programie typu CAD lub programie graficznym.

Do urzgdzenia dotgczone jest oprogramowanie, ktérego instalacja odbywa sie w
podobny sposdb jak sterownik drukarki. Co wiecej, urzgdzenie fraktowane jest przez
komputer jak kolejna drukarka — ikona sterownika jest wybierana w oknie drukarek.
Obrobke uruchamia sie poprzez nacisniecie przycisku print.

Sterownik urzgdzenia posiada zaawansowane mozliwosci dobierania jakosci obrobki.
Umozliwia przypisanie ustawianych parametréw, takich jak moc lasera (decyduje o
gtebokosci ciecia) i szybkos¢ posuwu, wybranym kolorom. Sterowniki urzgdzenia
posiadajg specjalne tryby, jak np. tryb tworzenia pieczgtek gumowych, ktoéry
umozliwia wykonanie skosnych brzegdw, poprawiajgcych jakos¢ pieczqgtki. Ponadto,
oprogramowanie umozliwia dodawanie trojwymiarowych efektow do projektu.

Konserwacja urzgdzen laserowych ogranicza sie jedynie do dbania o ich czystosc.
Oczyszczenie maszyny co tydzien lub, przy intensywnym uzytkowaniu, co dzien
wystarczy. Przydatnymi dodatkami, ktére zapewniajg czystos¢ podczas pracy z
urzgdzeniem laserowym, jest funkcja Air Assist oraz wyjscie do podtgczenia systemu

filfracji i odprowadzania powietrza.
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Funkcja Air Assist polega na skierowaniu statego strumienia sprezonego powietrza na
materiat, co ma trzy podstawowe zalety: redukuje stopien opalenia materiatu,
usuwa czqgstki materiatu, zapewniajgc wiekszg efektywno$¢ obrébki, oraz chroni
soczewke i caty uktad przed dymem i ptomieniami. Zapewnienie zrédta powietrza,
na ktére powinny sie sktadac kompresor, filtr powietrza i regulator, spoczywa na
uzytkowniku.

Mocne strony urzgdzen LTT

- rozbudowana sie¢ obstugi i serwisu na catym Swiecie, rowniez profesjonalny,
znajgcy zagadnienia grawerskie i technologiczne, serwis w Polsce

- producent posiada bogate, wieloletnie doswiadczenie w produkciji urzgdzen
laserowych. Oprécz modeli profesjonalnych produkuje rowniez ciezkie modele
przemystowe i prowadzi rozwojowe badania w tym kierunku

- klienci majg zagwarantowany niedrogi serwis posprzedazny i pogwarancyjny -
tanie i dostepne elementy uniezalezniajg uzytkownika i czynig eksploatacje tanszg i
bardziej satysfakcjonujgcg

- europejski standard elementow - gwinty, uchwyty, miary i elementy laseréw sg
wykonane wedtug europejskich standarddw, do obstugi maszyny nie sg potrzebne
calowe narzedzia ani elementy zapasowe

- zastosowana gtowica laserowa (generator zrodta Swiatta) jest jedng z najdrozszych
i najlepszych na rynku, a mimo to cena catego urzgdzenia nie jest wygdérowana

- szkolenie podstawowe wliczone jest w cene urzgdzenia - nabywca nieodptatnie
otrzymuje wiedze na temat podstaw pracy z urzgdzeniami laserowymi, dystrubutor
producenta jest bowiem firmg, ktéra praktycznie wykorzystuje oferowane urzgdzenia
i nie jest zainteresowana sprzedazg bez Swiadczenia "supportu" uzytkownikowi
kohcowemu

- profesjonalny sterownik dla kazdego kupujacego - kazde z urzgdzen, nawet
najmniejsze, posiada zaawansowane, ale tatwe w obstudze i profesjonalne
rozwigzania. Zadna opcja nie jest w sterowniku celowo zablokowana, niezaleznie od
typu urzadzenia. Oznacza to, ze nie wystepuje podziat na "systemy profesjonalne” i
tansze "nieprofesjonalne”, w ktérych pozbawia sie uzytkownika niektérych opcji -
wszystkie urzgdzenia plasujg sie w segmencie rynku urzgdzen profesjonalnych, mimo
niskiej, przystepnej ceny

- konkurencyjna cena i bardzo dobra jakos¢ urzgdzenia jest efektem przemyslane;j
konstrukcji, a nie faktu, ze uzyto do wykonania urzgdzenia tanich elementéw; lasery
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nie posiadajg niepotrzebnych skomplikowanych czesci ruchomych, co minimalizuje
ryzyko awarii i gwarantuje wieloletniqg sprawng prace urzgdzenia

- 0§ Z maszyny napedzana jest, podobnie jak we frezarkach CNC, przemystowqg
srubg Slimakowg (a nie napedem pasowym), co pozwala na grawerowanie nad
ciezkich elementach - np. Kamieniu - bez obawy o uszkodzenie maszyny

- konstrukcja maszyn jest bardzo stabilna i solidna - w wiekszosci (z wyjatkiem
obudowy najmniegjszego modelu) wykonana jest z metalu. Czyni to urzgdzenie
niezwykle wytrzymatym na czynniki zewnetrzne. Warto w zwigzku z tym zwrdcic
uwage, ze jakos¢ wykonania powoduje naturalne zwiekszenie wagi urzgdzenia

- urzqgdzenia posiadajg opcjonalny zaawansowany i unikalny laserowy autofocus
optyczny, dzieki ktéremu nie trzeba mierzy¢ kazdorazowo grubosci obrabianego
materiatu, ani definiowa¢ parametréw zamontowanego uchwytu. Opcja ta jest
bezdotykowa, co umozliwia pomiar powierzchni np. przy zastosowaniu systemu
druku na metalach z uzyciem ptynow "trasfer agent”". W modelach dotykowych - jest
to niemozliwe, bqgdz bardzo utrudnione.

- mozliwos¢ pracy w sieci (jako folder-drukarka TCP/IP) umozZliwia wspdine
wykorzystywanie urzgdzenia przez wielu uzytkownikow

- tatwa konfigurowalno$¢ maszyn - elementy opcjonalne sa tatwe do zamontowania
przez kazdego uzytkownika, niezaleznie od poziomu wiedzy technicznej.

- dobry dostep do wszystkich elementdw podczas czyszczenia urzgdzenia powoduje,
ze dbanie o czystoS¢ urzgdzenia nie kosztuje wiele wysitku, a dobrze utrzymana
maszyna bedzie sprawna przez wiele Iaft.

- przemyslana konstrukcja umozliwia umieszczenie urzgdzenia na biurku (mniejsze
modele) lub na wtasnym ruchomym statywie (urzgdzenia wieksze).

- duzy rozmiar stotu, mozliwos¢ grawerowania na elementach o gabarytach
wiekszych niz powierzchnia robocza urzgdzenia (lasery z otwierang $ciang frontowq i

tylng)

- sterownik pozwalajgcy na prace w trybie grawerskim, przecinanie, grawerowanie
pieczgtek, prace w frybie 3D oraz, co unikalne, wiercenie otwordw laserem.

- doceniona przez wielu konsumentéw kompatybilnos¢ z oprogramowaniem - laser
pracuje jako drukarka w systemie Windows, z mozliwoscig kontroli predkosci lasera,
mocy, gestosci nadruku i wielu innych parametrow. System pracuje z kazdym
programem wspotpracujgcym z drukarkg np. Corel Draw, CAD itp.

- lasery dostarczane sg z optykg o ogniskowej idealnej do produkcji pieczatek oraz
precyzyjnego grawerowania. Efektem tego jest mozliwos¢ pracy z maksymalng
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jakoscig bez koniecznosci doptacania za dodatkowe, lepsze uktady optyczne lub
soczewki.

- dystrybutor dostarcza sterownik w jezyku polskim lub angielskim, co utatwia prace
uzytkownikom preferujgcym obstuge w jezyku ojczystym

- lasery posiadajg tatwo dostepny wytgcznik (zarébwno zrédta Swiatta jak i
urzgdzenia), gwarantujgcy wytqgczenie urzgdzenia w kazdym momencie. Jest to
jeden z najbardziej istotnych elementdw w technice laserowej, poniewaz laser
wytwarza miejscowo olbrzymie ilosci ciepta. Dystrybutorowi znane sg przypadki
urzqdzen, ktére tej opcji nie posiadajg lub wytgczenie nastepuje po kilku, kilkunastu
sekundach. Jest to zbyt pdzno, aby mdc zapobiec zagrozeniu dla systemu oraz
samego uzytkownika.

- urzgdzenia posiadajg inferlock"  zabezpieczajgcy uzytkowania  przed
przypadkowym kontaktem z promieniem lasera

- urzgdzenia LTT posiadajg panel kontfrolny z wyswietlaczem, pozwalajgcy na wybor
jednej z 99 zaprogramowanych procedur obrobki (podczas seryjnej produkcji mozna
nawet wytgczy< komputer i grawerowac z pamieci urzgdzenia).

- mozliwe jest sterowanie laserem z poziomu urzgdzenia (laser nie obcigza komputera
podczas wykonywania zadan).

- urzqdzenie umozliwia buforowanie plikdw i mozliwoS¢ ich wielokrotnego
wykorzystania

- lasery gwarantujg rzeczywistq jako$S¢ grawerowania 1000 dpi przy petnej predkosci
(piksele nie nachodzg na siebie, jak fo ma miejsce w systemach, w ktérych emuluje
sie 1000 dpi na bazie rozdzielczosci 500 dpi), wtasciwos¢ ta zalezna jest od soczewki
(ieden z czynnikow).

- w urzgdzeniach wystepuje mozliwosc¢ tatwej rozbudowy systemu o wtasne uchwyty i
akcesoria. Uzytkownik nie jest ograniczony projektem producenta, ale moze sam
wykonywac¢ wtasne uchwyty, ktére bedqg akceptowane przez urzgdzenie.

- System nie wymaga drogich, oryginalnych dodatkéw, takich jak kompresory,
uktady odsysania itp. - mozna uzy¢ dowolnych, dostepnych na rynku urzgdzen, kiére
pasujq do niego, bez obawy o utrate gwarancji

- system posiada opcje ciecia materiatu wraz z pochtanianiem zanieczyszczen w
kierunku 'rowniez poziomo w dot'. Pozwala to na ciecie m.in. materiatow
krawieckich (elementoéw odziezy). Materiat jest wowczas dobrze przytwierdzony do
stotu i nie jest mozliwe jego przesuniecie. Jednoczesnie funkcja ta powoduje, ze im
wiekszy materiat jest obrabiany, tym lepsza jest eliminacja zanieczyszczen - a zatem
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lepszy wynik grawerowania. Opciji tej nie nalezy myli¢ z opcjg "honey comb" - "plastra
miodu", stuzgcego do utatwienia przecinania materiatow.

- lasery posiadajg najlepszy na rynku stosunek ceny do jakosci i powierzchni
grawerowania niz jakikolwiek inny produkt

- 0§ obrotowa pozwala na zamocowanie wiekszych obiektdéw niz inne dostepne osie.
Jest ona w petni sterowalna z poziomu oprogramowania.

- 0 randze i jakosci urzgdzeh oferowanych przez LTT Swiadczy rowniez olbrzymia
liczba dotychczasowych uzytkownikdw we wszystkich krajach Swiata, w tym takze w
Polsce.

- dzieki umowom zawartym pomiedzy producentami urzgdzen odpylajgcych i
grawerskich inwestycja w urzgdzenia LTT otwiera Panstwu niezwykle ciekawe
mozliwosci rozbudowy o profesjonalne urzgdzenia odpylajgce rdéznych firm
(stosowane réwniez przez nas w technice laserowej), a takze urzgdzenia grawerskie
firmy Roland stanowigce doskonate uzupetnienie technologii laserowe.
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